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Fa overblik over tidsforbruget i marken

Overblik: Har du kapaciteten til at na rettidigt i marken i de travle perioder.
Der er gevinster at hente.

SEGES,
Erhvervsegkonomi
laver ogsa:

@ Okonomiske beregninger
og vurderinger

® Regnskabsanalyser
o0g benchmarking

o Afgrodekalkuler

anbefalinger

1 Kend dine negletal, og hvad
de betyder for din bedrift.

2 Teenk til bundlinjen, nér
der snakkes gkonomi.

3 Seet fokus pa indtjening,
jordleje og forpagtning.

Af Mikkel Gejl Hansen,
Erhvervsgkonomi, Seges

Der bruges meget tid i marken
for at sikre de bedst mulig ud-
bytte og kvalitet. Men hvor me-
get tid bruges der egentlig, og har
du kapaciteten til at nd rettidigt
i marken?

Et nyt vaerktej fra Seges, kal-
det 'Maskintid’, kan vaere med til
at skabe overblik over tidsbehovet
i marken. Overblikket kan vere
med til at sikre dig, at du kom-
mer rettidigt i marken, og at du
undgar perioder, hvor bedriftens
kapacitet ikke slar til. Med andre
ord kan du fa sat tal pa og visuelt
fa praesenteret det, du maske alle-
rede fornemmer fra de travle peri-
oder i for- og efterdret.

Nar tingene a@ndres
Det er is@r vasentligt at ge-
noverveje sammenhangen mel-
lem maskinkapacitet og tid til ra-
dighed, nar markplanen andres,
eller der @ndres i antallet af dyr-
kede hektar.

Hvis bedriften kgrer maksi-

malt presset pa tidsbehovet i for-
hold til kapaciteten, og der tilfor-
pagtes mere jord, vil det betyde,
at der skal mere overarbejde til
for at kunne nd arbejdet i marken.

Den mangde overarbejde, der
skal til, betales typisk ved over-
arbejdstakst, som er en omkost-
ning, der skal tillegges jordlejen
ved forpagtning.

Eksempel

Ved et saedskifte pa 300 hektar,
ligeligt fordelt mellem vinter-
byg, vinterraps, forste ars vinter-
hvede, anden ars vinterhvede og
varbyg, vil der med en alminde-
lig maskinpark og én mand ansat,
vare ca. 150 timers overarbejde i
perioden fra start august til start
september.

Ved en merpris pr. time pd 100
kr. giver det en ekstra omkost-
ning pa ca. 15.000 kr. i forhold
til, hvis arbejdet kunne veere kla-
ret uden overarbejde og maskin-
kapaciteten er til radighed. Ellers
er maskinstationen en mulighed,
men det kan vere vanskeligt i de
travle perioder, da de ofte er op-

Tidsbehov

Den rode linje viser
arbejdstimer til radighed,
hvor de grenne sajler
repraesenterer behovet
for arbejdstimer. Der

er ikke indarbejdet

tid til transport uden

for marken eller

arbejde for andre.
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taget af andet arbejde.

Overblik over tidsforbrug

For at fd et overblik over tids-
forbruget skal der indtastes en
markplan med antal hektar for
hver afgrode. Derudover skal der
valges de aktiviteter, som foregdr
i marken.

Der er som standard sat fol-
gende aktiviteter ind: Plgjning,
jordbearbejdning, afgredeetab-
lering, godskning, plantevern,
hest og hjemkersel. Det er muligt
at angive, hvor mange handlinger
der foretages for hver enkelt akti-
vitet pr. afgrode. Det er muligt at
tilfoje yderligere aktiviteter, sa de
passer til bedriften.

Aret er delt op i 24 perioder a
15 dage for, hvornar handlinger-
ne udfgres. Dermed fremkommer
nedenstdende figur, som viser et
overblik over det forventede tids-
forbrug og antal timer til radig-
hed pd bedriften.

Find vearktejet pad
Landbrugsinfo.dk ved at sgge pa
"Maskintid’.

Tidsforbrug
i marken

o Nar markplanen eller arealet
@ndres, er det iseer vigtigt at
genoverveje sammenhangen
mellem maskinkapacitet
og tid til radighed.

@ Konsekvensen kan veere, at der
skal mere overarbejde til for at
kunne na arbejdet i marken.

@ Det kan blive dyrt, da
overarbejde som regel
afregnes ved overarbejdstakst.

@ Alternativet er maskinstation.
Men det kan veere sveert at fa
arbejdet gjort rettidigt i travle
perioder, hvor maskinstationen
typisk har travlt.



